Schnittkraftmessung

= Messvorrichtung fur die Ermittlung der Schnittkraft von Schneidklingen

»  Messprinzip: Kraftmesssensor
in Schnittrichtung verfahrbar mit Servogetriebemotor

= Manuell bedienbar unter individuellen Versuchsbedingungen

= Automatische Wasserbenetzung und Einzug des Schnittmaterials aus
Vorratskassette

= Schnellwechselvorrichtung fur verschiedene Klingentypen

= Vergleichsmessung von Schnitt zu Schnitt, Kraft-Weg-Diagramm

» Sonderausfiihrung auch als kleines Tischgerat mit manueller Bedienung
und Momentanwert-Kraftanzeige (ohne Datenarchivierung)
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Technische Daten

Prifling Schneidklingen verschiedener Geometrieform
Klingenbreite 5..150 mm
Schnittkraft 0..200 N
Messgenauigkeit 0,05 N
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Elektrische Kennwerte IEC UL / CSA
Einspeisung 230V /50Hz /16 A 120 VAC /60 Hz/
Steuerspannung 24V DC 24V DC
Anschlussleistung 500 W 500 W
Druckluftanschluss 6 bar

Luftschallemission

Maximaler Schalldruckpegel <83 dB(A)

Aquivalenter Dauerschallpegel <75 dB(A)

Abmessungen der Maschine

Breite 1,7m

Tiefe 1,0 m

Hohe 19 m

Gewicht 250 kg
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