Rundlaufmessgerat
Halbautomat

Halbautomatisches Messgerat zur Toleranzmessung an rotationssymme-
trischen Teilen

Messprinzip: Prifling wird axial mittels Treibriemen gedreht und
dabei mit Messtastern angetastet

Ubersichtliche Darstellung der Messergebnisse (Grafik mit Farbumschlag)

Verschiedene Messeinsatze passend zur Antastflache am Prufling

Schnelles Wechseln der Priflinge durch Ausschwenken des Messschlittens

Einfaches Einrichten der Aufnahmen, Anschlage und Messtaster
Wechselvorrichtungen fir unterschiedliche Priflinge

Optional:  Speichermdglichkeit der Messdaten
Ermittlung der Oberflachenglite mit Rauheitsmessgerat
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Technische Daten
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Praflinge Rotationssymmetrische Teile
Priflinge ohne Zentrierbohrung

Lange 40...250 mm
Prafdurchmesser 0...200 mm

Durchmesser Lagerzapfen 3..70 mm

Durchmesserdifferenz

0...20 mm (Lagerzapfen)

Praflinge mit Zentrierbohrung
Lange
Prifdurchmesser

0...250 mm
0..1700 mm

Realisierbare Messaufgaben
Ermittlung von Formtoleranzen
Optional

Rundlauf, Rundheit
Oberflachenparameter Ra, Rz

Messdatenverarbeitung
Hardware
Betriebssystem
Messdaten-Software
Visualisierung
Speicherung (optional)

Mecc-PC,
Windows
IBR-ComGage®
Monitor
csv-Datei, Q-DAS
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Abmessungen Grundgerat (ohne PC und Monitor)

Breite x Tiefe x Hohe
Gewicht

340 x 400 x 290 mm (Grundgerat ohne PC und Monitor)

ca. 35 kg

Zubehor optional

Rauheitsmessgerat

Feinjustierung der Hohenverstellung mit Spindeln

versch. Messeinsdtze, Anschldage, Priflingsaufnahmen,...
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